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Beschreibung 

[0001] Aminogruppen enthaltende Organopolysiloxane werden schon seit langerer Zeit als Textilausrustungsmittel 
eingesetzt. Bei den so behandelten Textilien werden dadurch Weichgriffeffekte erreicht. Bevorzugt verwendet man 
5 Organopolysiloxane mit den aminof unktionellen Gruppen 
-(CH 2 ) 3 NH 2 und/oder -(CH 2 ) 3 NHCH 2 CH 2 NH 2 

[0002] Dies ist beispielsweise in der US-A 4 098 701 beschrieben. Werterhin wird in der EP-A 0 441 530 der Ersatz 
der Aminoethylaminopropylgruppe durch die N-Methyl-piperazinogruppe und in der EP-A 0 342 830 die Umsetzung von 
aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxanen mit Butyrolacton empfohlen. 

10 [0003] Die genannten Organopolysiloxane mit aminofunktionellen Gruppen mQssen vor ihrer Applikation bei der Tex- 
tilausrustung mit erheblichem Aufwand in die Form einer waBrigen Emulsion uberfuhrt werden. Dies kann durch ver- 
schiedene bekannte Verfahren geschehen, z.B. wie in EP-A0 358 652 beschrieben, durch Erhitzen einer Mischung von 
mit Saure neutralisiertem aminogruppenhaltigem Organopolysiloxan, Wasser und Emulgator oder gernaB WO 
94/14877 auch mit anderen Organopolysiloxanen. GemaB dem in EP-A 0138 192 beschriebenen Verfahren erreicht 

15 man dieses Ziel durch Scheremulgierung in konzentrierter, wenig Wasser enthaltender Form, indem man von den 
Grundstoffen aminogruppenhaltiges Organopolysiloxan in neutralisierter Form, Emulgator und Wasser ausgeht. 
[0004] Die nach diesen bekannten Verfahren hergestellten Mikroemuisionen kOnnen aufgrund ihrer Feinteiligkeit 
wahrend der Applikation auf textilen Substraten aus nativen Fasern, insbesondere aus Baumwolle, auch in die Fibril- 
larstruktur des Faserinneren eindringen und eine uber den Faserquerschnitt gleichmaBige Verteilung des weichgrrffge- 

20 benden Silikons erzeugen. Diese als Jnnere Weichhert" bezeichnete Eigenschaft kann aus diesem Grunde nur durch 
solche aminogruppenhaltigen Mikroemuisionen erhalten werden. 

[0005] Demgegenuber besitzen Dimethylpolysiloxanflle keine solchen funktionellen Gruppen, die selbstemulgierertde 
Eigenschaften des Organopolysiioxanes bewirken kfinnen. Daher kann man aus ihnen keine Mikro emuisionen. son- 
dern nur Rflakroe mulsionen mit TeilchengrOBen grOBer als ca. 50 nm herstelien. Zur Emulsionsbildung mflssen dabei, 

25 urn ausreichend stabile Emulsionen zu erzielen, mechanische, starke Scherkrafte erzeugende Hilfsmrttel wie z.B. ein 
nach dem Rotor/Statorprinzip arbeitendes Mischaggregat (z.B. Ultra-Turrax) Oder Hochdruckhomogenisiermaschinen 
verwendet werden. Die Herstellung von Sekundaremulsionen unter Verwendung von Homogenisatoren ist Stand der 
Technik (siehe z.B. ROmpp, Chemielexikon, 9. Auflage 1990, Band 3, Seite 1845) und ist wegen des je nach Maschi- 
nentyp zum Teil hohen Energieaufwandes mit erheblichen Kosten verbunden. 

30 [0006] Die Emulsionpartikel von Rflakro emulsionen aus Dimethylpolysiloxan werden bei der Anwendung auf nativen 
und cellulosischen Substraten durch Filtrationseffekte bevorzugt auf der Faseroberf lache abgelagert Durch die dabei 
rohrfOrmig auf der Faseroberf lache erzeugte erhdhte Silikonkonzerrtration entsteht dort eine verbesserte Glatte und 
somit eine erhdhte Gleitfahigkert, wohingegen die Weichgrrffeigenschaften nicht im seiben AusmaB wie durch die (auch 
ins Faserinnere eindringenden) ft/iikro emulsionen aus aminogruppenhaltigen Organopolysiloxanen verbessert werden. 

35 [0007] Die Verfahren zur Modrfikation von Organopolysiloxanen mit Aminogruppen stellen einen technisch nicht 
unproblematischen und aufwendigen ProzeB dar. Die einzelnen Syntheseschritte sind teilweise aufgrund der aggressi- 
ven und toxischen Eigenschaften der Ausgangsmaterialien nur in besonders ausgestatteten und geschQtzten Anlagen 
durchfuhrbar. Hieraus erWSren sich die im Vergleich zu Dimethylpolysiloxanen ublicherweise deutlich hdheren Kosten 
fQr die aminogruppenhaltigen Organopolysiloxane. 

40 [0008] Andererseits kftnnen die wesentlich kostengunstigeren (aus den oben beschriebenen Grunden aber nicht zu 
Mikroemuisionen verarbeitbaren) Dimethylpolysiloxane nicht fQr die ublichen Einsatzwecke solcher Mikroemuisionen 
verwendet werden. 

[0009] GemaB dem oben beschriebenen Stand der Technik ist zur Herstellung feinteiliger Emulsionen stets die 
Gegenwart aminogruppenhartiger Organopolysiloxane Voraussetzung, welche aufgrund ihrer Dissoziationsfahigkeit 

45 unter sauren Bedingungen dem Organopolysiloxan inharente Emulgiereigenschaften verleihen. Dimethylpolysiloxane 
ohne Aminofunktionen lassen sich unter gleichartigen Emulgierbedingungen nicht zu feinteiligen Emulsionen mit Teilc- 
tengrOBen Weiner als 15 nm verarbe'rten, sondern werden ausschlieBlich als milchige Sekundaremulsionen erhalten. 
Dabei muB die fQr ausreichend stabile Emulsionen notwendige Feinteiligkeit durch Verwendung mechanischer, starke 
Scherkrafte erzeugender Hilfsmittel, wie z.B. einem nach dem Rotor/Statorprinzip arbeitenden Mischaggregat (z.B. 

so Ultra-Turrax), erzeugt werden. Auch Hochdruckhomogenisiermaschinen werden for diesen Zweck eingesetzt. 

Alle mechanische Emulgierverfahren sind wegen des hohen Energieaufwandes, wegen einer teilweise komplizierten 
und aufwendigen Apparatekonstruktion sowie einer wegen langer Anlagebelegzerten schlechten Anlagenausnutzung 
mit erhflhtem Kostenaufwand verbunden. 

[001 0] Urn die vorteilhaften technologischen Eigenschaften der aus aminogruppenhaltigen Organopolysiloxanen her- 
55 gestellten Mikroe muisionen mit den anwendungstechnisch etwas andersgearteten und kostengunstigeren ftflakro- 
emulsionen aus Dimethylpolysiloxan zu vereinen, ware an sich eine einfache Mischung der Emulsionen aus den beiden 
Ausgangskomponerrten denkbar. Dies scheitert jedoch, wie Versuche zeigen, an der Instabilitat solcherart hergestellter 
Mischungen, welche bereits nach sehr kurzer Zeit eine Phasentrennung zeigen. 
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[001 1 ] Hieraus ergeben sich fur den Praktiker unakzeptable Effektschwankungen auf den ausgerQsteten textilen Sub- 
straten. 

[0012] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war daher die Bereitstellung von Mjkro emulsionen aus modrfizierten 
Organopolysiloxanen und Dimethylpolysiloxanen, welche die vorteilhaften technologischen und anwendungstechni- 
5 schen Eigenschaften der beiden Ausgangskomponenten auf textilen Substraten in sich vereinigen. Eine weitere Auf- 
gabe war es, ein Herstellungsverfahren zu finden, mit welchem diese Emulsionen auf mdglichst einfache Weise unter 
Vermeidung der technologisch aufwendigen Formulierungsverfahren fur Makroemulsionen aus Dimethylpolysiloxan 
hergestellt werden kOnnen. 

[0013] Es wurde nun uberraschenderweise gefunden, daB die nachstehend beschriebenen, erfindungsgemaBen 
10 Mikroemulsionen, bestehend aus Aminogruppen tragenden Organopolysiloxanen und Dimethylpolysiloxanen, Emulga- 
toren, einer zur pH-Einstellung zugesetzten anorganischen Oder organischen Saure sowie ggf. einem Hydrotropikum 
hervorragende Verbesserungen im Weichgriffverhalten und der Oberfiachengiatte der damit ausgerQsteten textilen 
Substrate gegenuber dem Stand der Technik aufweisen, sowie aufgrund des einfachen Hersteliungsverfahrens und der 
Mitverwendung der kostengunstigen Dimethyipolysiloxane auch Okonomische Vorteile bieten. Ein weiterer Vorteil der 
15 erf indungsgemaB hergestellten Mikroemulsionen ist das gegenuber einer Wassischen Mikroemulsion aus aminogrup- 
penhaitigem Organopolysiloxan deutiich gunstigere Stabilitatsverhalten der daraus hergestellten Anwendungsflotten 
bei Scherbeanspruchungen, wie sie auf den in der Textilindustrie fur die Ausrustung von Maschenware verwendeten 
Veredelungsmaschinen, insbesondere den Jets auftreten kOnnen. Weiterhin ist als erheblicher Vorteil die Bestandigkeit 
gegenuber den aus verschiedensten Ursachen gelegentlich in den Anwendungsflotten auftretenden erhOhten pH-Wer- 
20 ten zu nennen. 

Bringt man die Mikroemulsionen dieser erfindungsgemaBen Aminogruppen tragenden Organopolysiloxane und Dime- 
thyipolysiloxane in Qblicher Konzentration und Applikationsweise auf textile Substrate auf, so weisen diese nicht nur 
einen hervorragend weichen und angenehmen Griff auf. Daruber hinaus wird die Oberfiachengiatte deutiich erhOht. 
Gleichzeitig kann mit den erfindungsgemaBen Mikroemulsionen die hauf ig gewOnschte Kombination eines besonders 
25 eleganten, vollen Warengriffes mit hoher innerer Weichheit erzielt werden, wobei der den herkOmmlichen Mikroemul- 
sionen aus nur aminogruppenhaltigen Organopolysiloxanen eigene hervorragende Weichgriff sogar noch Obertroffen 
wird. 

[0014] Als weiterer Vorteil ist hervorzuheben, daB eine deutliche Verbesserung der Hydrophilie der damit ausgerQ- 
steten textilen Substrate resultiert, welche durch Anwendung der herkOmmlichen Mikroemulsionen, hergestellt nur aus 
30 aminogruppenhaltigen Organopolysiloxanen, ublicherweise negativ beeinf luBt wird. Dieser Vorteil kommt insbesondere 
bei der Anwendung auf Frottierartikeln, wie z.B. Badebekleidung und Handtuchern etc. zur Geltung und ist auf die Ver- 
teilung der hinsichtlich Hydrophilie sich gunstiger verhaltenden Dimethyipolysiloxane Qber den gesamten Faserquer- 
schnitt hinweg zuruckzufuhren. 

[001 5] Die mit den erfindungsgemaBen Emulsionen ausgerQsteten, gebleichten Oder in hellen PastelltOnen gefarbten, 
35 textilen Materialien zeigen nur eine geringe Vergilbung durch die wahrend der im VeredelungsprozeB angewendeten 
erhOhten Temperaturen. Diese Eigenschaft ist von groBer Bedeutung, da eine Vergilbung der Basisausrustung sehr 
leicht zu Verschiebungen des gewQnschten Farbtones Oder bei sehr brillanten Farbungen zu Farbverschleierungen fuh- 
ren kann. 

[001 6] Ein Nachteil der gemaB Stand der Technik hergestellten Mikroemulsionen ist die Tatsache, daB in diesen die 
40 Emulsionsviskositat mit zunehmender Konzentration an Silikon und Begleitstoffen ublicherweise exponentiell ansteigt. 
Hauf ig mQssen daher zur Verringerung der Viskositat als Hilfsstoffe Elektrolyte, wie z.B. Natriumchlorid Oder Natrium- 
sulfat, eingesetzt werden, welche als Nachteil eine agglomerisationsbedingte PartikelvergrOBerung und damit eine Ein- 
trubung der Emulsion zur Folge haben kOnnen. Wie in USP 5,234,495 beschrieben ergibt sich hieraus haufig eine 
Instabilitat der Emulsionen, welche zum Aufrahmen Oder sogar zur Phasentrennung fQhren kann. 
45 [0017] Als weitere Hilfstoffgruppe zur nOtigen Viskostitatsminderung im Stand der Technik kommen LOsemittel wie 
z.B. niedrige Alkohole oder Ketone in Frage. Durch Zusatz dieser brennbaren Stoffe wird jedoch stets ein Flammpunkt 
und damit eine entsprechende Kennzeichnungspf licht der so hergestellten Emulsionen verursacht. Hinzu kommt die 
ErhOhung der Emissionen wahrend des Trocknungsprozesses, bedingt durch die Anteile an leicht fluchtigen, kohlen- 
stoffhaltigen Substanzen in der Abluft der Trocknungsaggregate in den Veredelungsbetrieben. 
so Als Qberraschend hat sich herausgestellt, daB die Silikonkonzentrationen in den erf indungsgemaB hergestellten Mikro- 
emulsionen deutiich hOher sein kOnnen, ohne daB Hilfsstoffe zur Reduktion der Viskositat benfltigt werden. 
[001 8] Der erste Gegenstand der Erfindung sind nun waBrige Mikroemulsionen, gekennzeichnet durch einen Gehalt, 
bezogen auf die Gesamtzusammensetzung, an 

55 (1) 2 bis 60 Gewichtsprozent eines aminofunktionelle Gruppen tragenden Organopolysiloxans des Typs 
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worin 

R 1 einen Hydroxy-, Methoxy-, Ethoxy- oder Methylrest, 

R 2 Wasserstoff Oder einen Alkylenaminrest -R 5 -NR 6 R 7 , 

R 3 , R 6 und R 7 Wasserstoff oder einen geradkettigen oder verzweigten aliphatischen Alkylrest mit C 1 bis C 22 
oder Cycloalkylrest mit C 4 bis C 8 oder einen Acyl- oder Hydroxiacylrest mit C 2 bis C 6 , 

R4 und R 5 einen geradkettigen oder verzweigten Alkylenrest mit C 2 bis bedeuten, 

die Summe von k und m 25 bis 900 ist, wobei die aminogruppenhaltigen Einheiten innerhalb des Organopolysilo- 
xanes statistisch verteift sein kOnnen und wobei der Stickstoffgehait dieser Komponente (1) 0,1 bis 2,5 Gewichts- 
prozent, bezogen auf die Komponente (1) betrdgt, 

(2) 2 bis 60 Gewichtsprozent eines Dimethylpolysiloxans des Typs 



CH3 Chb 

CH3— Si — O-Si— O 
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worin 



n 25 bis 900 bedeutet, 

(3) 2 bis 40 Gewichtsprozent eines Emulgators, 

(4) 0,2 bis 10 Gewichtsprozent organische oder anorganische Saure, 

(5) 20 bis 93,8 Gewichtsprozent Wasser, 

und (6) 0 bis 15 Gewichtsprozent eines Hydrotropikums. 

[0019] Samtliche Gewichtsangaben der erfindungsgem&Ben Emulsionen beziehen sich auf die Gesamtzusammen- 
setzung der erfindungsgemaRen Emulsion. Als bevorzugte Bereiche sind fur die Komponente (1) ein Bereich von 5 - 
50, insbesondere 10-40 Gewichtsprozent; fOr die Komponente (2) 4 - 30, insbesonbesondere 10-40 Gewichtspro- 
zent; fQr die Komponente (2) 4 - 30, insbesondere 4 - 20 und fur die Komponente (3) 4 - 30, insbesondere 6 - 20 
Gewichtsprozent zu nennen. Der Anteil der Komponente (4) ist bevorzugt im Bereich von 0,3 - 5, insbesondere im 
Bereich von 0,3 - 2 Gewichtsprozent. Sofern die Komponente (6) zugesetzt wird, liegt deren Konzentration bevorzugt 
im Bereich von 1 - 10, insbesondere von 3 - 8 Gewichtsprozent. 
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[0020] R 4 und R 5 haben bevorzugt 2 - 8 Kbhlenstoffatome, insbesondere jedoch 2 - 4 Kohlenstoffatome im Rest. Lie- 
gen R 3 , R$ und R7 a!s Alkylreste vor, so bestehen sie insbesondere aus 2-12, bevorzugt aus 2 - 4 Kohlenstoffatomen. 
Cycloalkylreste haben bevorzugt 4-6 und Acyl- Oder Hydroxiacylreste bevorzugt 2 -4 Kohlenstoffatome. 
[0021 ] Die Summe von k und m liegt vorzugsweise im Bereich von 25 - 700, insbesondere jedoch zwischen 25 und 
5 500. Bei einer Summe von k und m im Bereich von 25 - 700 resultieren im allgemeinen Viskositaten im ungefahren 
Bereich von 100 - 100000 mPas. 

Der Stickstoffgehalt der Komponente (1) liegt bevorzugt bei 0,1 - 2 Gewichtsprozent, insbesondere jedoch bei 0,1 - 0,8 
Gewichtsprozent bezogen auf die Gesamtzusammensetzung von Komponente (1). 

n liegt vorzugsweise im Bereich von 25 - 700, insbesondere jedoch zwischen 25 und 500. Bei einem Wert von n im 
10 Bereich von 25 - 700 resultieren im allgemeinen Viskositaten im ungefahren Bereich von 100 - 50000 mPas. 

[0022] Als Emulgatoren (Komponente (3)) kdnnen solche auf anionischer, kationischer, nichtionogener Oder ampho- 
terer Basis Oder Mischungen dieser Verbindungen eingesetzt werden. 

Als Beispiele fur anionische Emulgatoren sind die sulfonierten MineralOle und Alkylarylsulfosauren, suffatierte naturli- 
che Ole, Carboxylate, Tauride und Phosphorsaureester und die sulfatierten nichtionogenen Tenside sowie deren 
15 Ammonium-, Amin,- Alkali- und Erdalkalisalze zu erwahnen. 

Als Beispiele fur kationische Emulgatoren sind Fettamine, Polyalkylenpolyamine sowie N-alkylmodifizierte Fettamine, 
jeweils in ethoxilierter Form mit 2 bis 50 Molekulen (vorzugsweise mit 8 bis 15 Molekulen) angelagertem Ethylenoxid, 
gegebenenfalls in Form ihrer Salze zu nennen. 

Sofern die Komponente (3) ein nichtionisches Tensid darstellt, handelt es sich vorzugsweise urn Ethoxilierungsprodukte 

20 aliphatischer Aikohole mit 6 bis 22 Kohlenstoffatome, die bis zu 50 Mol Etylenoxid angelagert enthalten. Die Alkohole 
kOnnen bevorzugt 8 bis 16 Kohlenstoffatome enthalten; sie kOnnen gesattigt, linear oder vorzugsweise verzweigt sein 
und kOnnen aliein oder in Mischung zur Anwendung gelangen. So kdnnen Alkohole. wie z.B. 2,6,8-Trimethyl-4-nonanol 
oder Isotridecylalkohol verwendet werden. Gut geeignet sind auch hydrophil modifizierte Organopolysiloxane, welche 
2 bis 20 Gewichtsprozent Seitengruppen mit 2 bis 30, insbesondere 4 bis 15, besonders bevorzugt jedoch 5 bis 10 

25 Molekule angelagertes Ethylenoxid tragen. 

Von besonderem Vorteil hinsichtlich niedriger SchaumentwicWung in den Anwendungsflotten und daher besonders 
bevorzugt sind Alkohole oder Organopolysiloxane der erwahnten Zusammensetzung, wenn deren Alkylenoxidrest aus 
Ethylenoxid und 1 ,2-Propylenoxid in statistischer Verteiiung und vorzugsweise in blockartiger Verteilung aufgebaut ist. 
Gut geeignet sind auch Emulgatoren aus der Gruppe der Estercarbonsauren, wie sie z.B. durch Carboximethylierung 

30 von Ethoxilaten mit dem Natriumsalz der Chloressigsaure basenkatalysiert gewonnen werden kflnnen. So eignen sich 
z.B. gut die Ethercarbonsduren, deren Alkylrest zwischen 2 und 10 Kohlenstoffatome, bevorzugt 4 bis 8 Kohlenstoff- 
atome enthait und mit 2 - 15 Molekulen Ethylenoxid, bevorzugt mit 2 - 8 Molekulen Ethylenoxid umgesetzt ist. Fur 
Anwendungsbereiche, in welchen eine SchaumentwicWung nicht stOrend ist, insbesondere z.B. bei Schaum- oder 
SprGhauftragsverfahren sind Emulgatoren auf Basis von Alkylpolyglucosiden von besonderem Vorteil, wobei ins- 

35 besondere Umsetzungsprodukte mit vorwiegend Alkylmonoglucosid im Gemisch mit geringeren Anteilen der entspre- 
chenden Alkyldiglucoside bevorzugt sind. 

[0023] Nichtionogene Emulgatoren aus der Gruppe der ethoxilierten, verzweigten aliphatische Alkohole sind auf- 
grund ihrer gQnstigen Gesamteigenschaften ganz besonders bevorzugt. Deshalb werden z.B. Ethoxilate des 2,6,8-Tri- 
methyl-4-nonanoIs oder des Isotridecylalkoholes mit jeweils 2 bis 50 Molekulen, insbesondere 3 bis 15 Molekulen 

40 angelagertem Ethylenoxid fOr die Herstellung der erf indungsgemaBen Emulsionen bevorzugt. 

[0024] Die gegebenenfalls vorhandene Komponente (6), ein organisches Hydrotropikum, kann Qblicherweise aus der 
Gruppe der polyfunktionellen Alkohole ausgewahlt werden. So kflnnen Dialkohole mit 2 - 10, bevorzugt 2 - 6, ins- 
besondere jedoch 2 - 4 Kohlenstoffatomen pro Molekul eingesetzt werden. Gut geeignet sind auch deren Mono- und 
Diether sowie die Mono- und Diester dieser Dialkohole. In Fallen, wo spezielle trockene Oberf lachengriffe der damit 

45 ausgerusteten Textilien gewunscht werden, kann als Komponente (6) auch Polyethylenglykol mit 25 - 250, vorzugs- 
weise 1 0 - 1 50. insbesondere jedoch 1 5 - 30 Ethylenoxidgruppen im Molekul verwendet werden. Ist hingegen ein feuch- 
ter, schmieriger Oberf Idchengriff auf den damit ausgerusteten Textilien gewunscht, so empfiehlt sich die Verwendung 
von Glycerin oder dessen Anlagerungsprodukten mit 1 - 20, vorzugsweise 2-10, insbesondere jedoch 3 - 6 Ethylen- 
oxidresten pro Molekul, statistisch verteilt auf die drei Hydroxigruppen. 

so Als besonders bevorzugt zu verwendende Beispiele fur die Komponente (6) sind Polyethylenglykol 600, Polyethylengly- 
kol 1000, 1,2-Propylenglykol und Dipropylenglykol zu nennen. 

[0025] Als Komponente (4) kdnnen sowohl organische als auch anorganische Sauren Verwendung f inden. So werden 
z.B. als organische Sauren Ameisensdure, Essigsdure oder Giykolsaure, als mehrbasige Sauren z.B. Oxalsdure, Zitro- 
nensdure oder AscorbinsSure benutzt. FOr Faile, wo ein Geruch nach organischen Sauren stOrt, kann insbesondere 
55 Milchsaure oder alternativ eine anorganische Saure, wie z.B. Salzsaure. Schwefelsaure oder Phosphorsdure einge- 
setzt werden. Vorteilhafterweise findet fOr die Anpassung des pH-Wertes auf den gewOnschten Wert Essigsaure Ver- 
wendung. 

[0026] Die erfindungsgemaften Mikroemulsionen sind bevorzugt frei von Hilfsstoffen aus der Gruppe der anorgani- 
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schen Eiektrolyte und aus der Gruppe der leicht f luchtigen, brennbaren organischen LOsemittel. 
[0027] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Herstellung der Mikroemulsionen gemaG Anspruch 1, wobei 
man durch Mischen der Komponenten (1), (2) und (3) bei Temperaturen von 20 - 70°C eine Mischung (A) herstellt und 
wobei man ferner durch Mischen der Komponenten (4), (5) und gegebenenfalls (6) bei Temperaturen von 20 - 90°C 

5 eine separate Mischung (B) herstellt und wobei man anschlieBend die beiden separat hergestellten Mischungen (A) 
und (B) bei Temperaturen von 20 - 90°C verrOhrt und auf Temperaturen unterhalb 35°C abkuhlt. 
[0028] Die Herstellung der Mischung (A) aus den Komponenten (1 ), (2) und (3) kann bei Temperaturen von 20 - 70°C, 
bevorzugt im Bereich von 30 - 50°C erfolgen. Die Herstellung der Mischung (B) aus den Komponenten (4), (5) und 
gegebenenfalls (6) wird bei Temperaturen von 20 - 90°C, bevorzugt bei 50 - 85°C vorgenommen. 

10 Die Herstellung der erfindungsgemaBen Emulsionen durch Verruhren der beiden Mischungen (A) und (B) erfolgt bei 
Temperaturen zwischen 20 und 90°C unter gleichmaBiger Durchmischung. Bevorzugt werden Temperaturen von 40 bis 
85°C; besonders zu bevorzugen ist ein Temperaturbereich von 50 - 85°C. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Mischung 
(A) in die Mischung (B) eingetragen wird Oder umgekehrt. Das Verruhren der Mischungen (A) und (B) kann wahrend 
0,1 bis 24 Stunden, bevorzugt wahrend 0,2 bis 5 Stunden durchgefuhrt werden. 

15 Nach dem VerrOhren erfolgt eine AbkQhlung auf Temperaturen unterhalb 35°C, bevorzugt im Bereich von 20 - 30°C. 
[0029] Die Zeiten bis zur Bildung der erfindungsgemaBen Emulsionen sind abhangig von den angewendeten Tempe- 
raturen. Bei niedrigeren Temperaturen sind demnach vorzugsweise Zeiten von 1 - 5 Stunden anzuwenden, wahrend bei 
erhflhten Temperaturen naturgemaB kOrzere Behandlungszeiten, insbesondere zwischen 0,1-1 Stunden ausreichen. 
[0030] Je nach angewendeten Komponenten und Herstellungsbedingungen erhalt man Emulsionen, welche in ihrem 

20 Erscheinungsbild fur den Fachmann als typische, wasserWare Mikroemulsionen mit einer durchschnittlichen Teilchen- 
grdBenverteilung von Weiner als 15 nm liegen. Es ktinnen auch Emulsionen mit einem erweitertem TeilchengrGBen- 
spektrum erhalten werden, welche dann einen transparenten Charakter aufweisen. Die Durchmischung kann mit Hiffe 
der dem Fachmann hinlangtich bekannten Mischaggregate erfolgen, wobei jedoch bevorzugt in einem gegen die Atmo- 
sphare abgeschlossenem ROhrbehalter mit wandgangigen ROhrern gearbeitet wird. 

25 [0031 ] Weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung der Mikroemulsionen gemaB Anspruch 1 bei der Ver- 
edelung textiler Substrate in wa Brig en Badern und Anwendungsf lotten. 

[0032] Besonders zu erwahnen ist hier die Zwangsapplikation durch Klotzen bei der Anwendung auf dem Foulard, 
wobei sowohl nach dem Trocken-in-NaB- als auch nach dem NaB-in-NaBverfahren gearbeitet werden kann. Auch 
Spruh- Oder Schaumapplikationsverfahren sind fur den Auftrag der Emulsionen gut geeignet. Hervorzuheben ist wei- 
30 terhin die hervorragende Eignung der erfindungsgemaBen Emulsionen fur die Anwendung im Ausziehverfahren z.B. 
auf der Haspelkufe, wenn dimensionsinstabile Maschenwaren auszurusten sind. Dieses Verfahren kann auch auf den 
schnellaufenden Textilveredelungsmaschinen, wie z.B. auf den Jets durchgefuhrt werden, wobei hier die hervorra- 
gende Emulsionsstabifitat besonders zum Tragen kommt. 

[0033] Bei alien Applikationsverfahren ist hervorzuheben, daB mit den erfindungsgemaBen Emulsionen ausgerOstete, 

35 gebleichte textile Materialien nur eine vernachlassigbare Vergilbung durch die wahrend der thermischen Beanspru- 
chung angewendeten erhOhten Temperaturen erleiden. Diese Eigenschaft ist nicht nur bei rein weiBen textilen Substra- 
ten von groBer Bedeutung, sondern wirkt sich sehr vorteilhaft auch bei gefarbten Artikeln aus, insbesondere wenn es 
sich urn Farbungen in hellen PasteiltOnen handelt Eine Vergilbung der Basisausru stung kann hier sehr leicht zu Ver- 
schiebungen des gewunschten Farbtones Oder bei sehr brillanten Farbungen sogar zu Farbverschleierungen fuhren. 

40 [0034] Neben diesen genannten vorteilhaften Eigenschaften weisen die erfindungsgemaBen Emulsionen wahrend 
der Anwendung auch beim Auftreten von pH-Werten bis zu 9 eine gute Stabilitat auf mit der Folge, daB nur bei gleich- 
zeitiger Summierung extrem ungiinstiger Bedingungen, z.B. bei gleichzertig auftretendem sehr hohen pH-Wert, 
und/oder sehr hohen Flottentemperaturen und/oder sehr hohen Scherbeanspruchungen, wie sie z.B. auf schnell lau- 
fenden Textilveredelungsmaschinen auftreten kOnnen, eine geringe Entmischung auftritt. 

45 [0035] Auf Textilveredelungsmaschinen wie z.B. den Jets, wird ublicherweise aufgrund der hohen Flottenturbulenz 
bei Gegenwart von grenzflachenaktiven Substanzen haufig starke Schaumbildung beobachtet, welche den Waren- 
transport innerhalb der Maschine behindert und somit zu ProduktionsunterbrOchen fOhren kann. Hier erweist sich die 
geringe Schaumtendenz der erfindungsgemaBen Mikroemulsionen als besonders vorteilhaft. 
[0036] Selbstverstandlich kOnnen die erfindungsgemaBen Emulsionen in den Anwendungsflotten jederzeit auch in 

so Kombination mit anderen in der TextilausrOstung Qblichen Chemikalien, wie z. B. Cellulosevernetzern, Vernetzungska- 
talysatoren, griffmodifizierenden Polymerdispersionen verschiedenster Provenienz und optischen Aufhellern kombi- 
niert werden. 

[0037] Die nachstehenden Beispiele eriautem die Erfindung. Die darin angegebenen Viskositatszahlen wurden mit 
einem Viskosimeter der Firma „Haake", Karlsruhe, Jyp VT 500", MeBkOrper SVDIN bei 20°C bestimmt. 

55 

Belsplel 1 

[0038] 21 ,5 Gramm eines aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxans mit endstandigen Trimethylsi- 
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lylgruppen, einer Viskositat von 2000 mPa*s und einem titrierbaren Stickstoffgehalt von w(N) = 0,35 % wurden in einem 
250 ml-Becherglas mit 1 1,5 Gramm eines Polydimethylsiloxans mit endstandigen Trimethylsilyigruppen und einer Vis- 
kositat von 12500 mPa*s auf 40°C erwarmt und einige Zeit gerOhrt. AnschlieBend wurden unter standigem Ruhren 10 
Gramm Isotridecylalkohol mit 6 Ethyl enoxideinheiten, 5 Gramm Isotridecylaikohol mit 8 Ethyienoxideinheiten sowie 5 

5 Gramm Polyethylenglykol 1000 zugesetzt und solange weitergeruhrt, bis eine homogene Mischung entstand 
(Mischung (A)). In einem zweiten Becherglas wurden 50 Gramm demineralisiertes Wasser und 2 Gramm Essigsaure 
60%ig auf 75°C erwarmt (Mischung (B)). In die Mischung (B) wurde unter schnellem Ruhren die Mischung (A) einge- 
tragen, wobei eine trube Emulsion entstand. Diese Mischung wurde 15-20 Minuten bei 75°C weitergeruhrt und 
anschlieBend auf 20°C gekuhlt. Dabei bildete sich allmdhlich eine Ware Mikroemulsion mit einer Viskositat von etwa 

10 250 mPa*s. In einer Anwendungsflotte zeigte das Produkt auf cellulosischen Fasern eine hervorragende innere Weich- 
hert, gute Alkalistabilitat bis zu einem pH-Wert der Rotten bis 9,5 sowie eine hohe Saugfahigkeit der damit ausgeruste- 
ten textilen Substrate. 

Belsplel 2 (Verglelchsbelspiel) 

15 

[0039] 33 Gramm des in Beispiel 1 verwendeten aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxans mit 
endstandigen Trimethylsilyigruppen wurden in einem 250 ml-Becherglas mit 10 Gramm Isotridecylalkohol mit 6 Ethy- 
ienoxideinheiten, 5 Gramm Isotridecylalkohol mit 8 Ethyienoxideinheiten sowie 5 Gramm Polyethylenglykol 1000 ver- 
mischt, auf 40°C erwarmt und solange weitergeruhrt, bis eine homogene Mischung entstand (Mischung (A)). In einem 

20 zweiten Becherglas wurden 50 Gramm demineralisiertes Wasser und 2 Gramm Essigsaure 60%ig auf 75°C erwarmt 
(Mischung (B)). In die Mischung (B) wurde unter schnellem ROhren die Mischung (A) eingetragen, wobei zunachst eine 
viskose, trube Emulsion entstand. Diese Mischung wurde 15-20 Minuten bei 75°C weitergeruhrt und anschlieBend auf 
20°C gekuhlt. Dabei bildete sich allmahlich eine Ware Mikroemulsion mit einem nichtnewton'schen Viskositatsverhal- 
ten. Das so erhaltene hochpastflse Gel lieB sich nur unter Zuhilfenahme mechanischer Ruhrorgane (Ultra-Turrax) mit 

25 Wasser bis zu einer gebrauchsfahigen, dunnflussigen Emulsion weiterverdunnen. 

Beispiel 3 (Verglelchsbelspiel) 

[0040] Die gemaB Beispiel 2 bei 75°C zunachst erhaltene viskose, trube Emulsion wurde bei dieser Temperatur mit 
30 2 ml einer 10%igen wassrigen Ldsung von Natriumsulfat versetzt und anschlieBend auf 20°C gekuhlt. Dabei entstand 
eine dunnflussige, milchige Emulsion, welche bei der Lagerung bereits nach kurzer Standzeit Phasentrennung und 
koaleszenzbedingt Abscheidungen von aminoethylaminopropylgruppenhaltigem Organopolysiloxan an der Produkt- 
oberfiache aufwies. 

35 Beispiel 4 (Vergleichsbeispiel) 

[0041] In die gemaB Beispiel 2 erhaltene, bei 20°C als hochpastflses Gel vorliegende Mikroemulsion wurden unter 
starkem Ruhren 15 g Isopropanol eingetragen, wobei nach 15-20 Minuten eine leicht viskose Mikroemulsion entstand. 
Der Fiammpunkt dieser Mischung betrug 18 °C. 

40 

Beispiel 5 

[0042] 14 Gramm des in Beispiel 1 verwendeten aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxans mit 
endstandigen Trimethylsilyigruppen wurden in einem 250 ml-Becherglas mit 7,5 Gramm eines Polydimethylsiloxans mit 

45 endstandigen Trimethylsilyigruppen und einer Viskositat von 5000 mPa*s auf 40°C erwarmt und einige Zeit geruhrt. 
AnschlieBend wurden unter bestandigem Ruhren 5 Gramm Isotridecylalkohol mit 6 Ethyienoxideinheiten, 6 Gramm 
eines Oxoalkoholes mit 10 Kohlenstoffatomen und 7 Ethyienoxideinheiten sowie 2 Gramm eines Stearylalkoholes mit 
25 Ethyienoxideinheiten zugesetzt und solange weitergeruhrt, bis eine homogene Mischung entstanden ist (Mischung 
(A)). In einem zweiten Becherglas wurden 65 Gramm demineralisiertes Wasser und 0,9 Gramm Essigsaure 60%ig auf 

so 80°C erwarmt (Mischung (B)). In die Mischung (B) wurde unter schnellem ROhren die Mischung (A) eingetragen, wobei 
eine viskose, trube Emulsion entstand. Diese Mischung wurde 30 Minuten bei 80°C weitergeruhrt. AnschlieBend wurde 
die Emulsion unter Ruhren auf 30°C abgekuhlt, wobei sich eine opale Mikroemulsion mit einer Viskositat von etwa 200 
mPa*s bildete. 

55 Beispiel 6 

[0043] 14 Gramm des in Beispiel 1 verwendeten aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxans mit 
endstandigen Trimethylsilyigruppen wurden in einem 250 ml-Becherglas mit 7,5 Gramm eines Polydimethylsiloxans mit 
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endstandigen Trimethylsilylgruppen mit einer Viskositat von 12500 mPa*s auf 35°C erwarmt und einige Zeit geruhrt. 
AnschlieBend wurden unter bestandigem Ruhren 4,5 Gramm 2,6,8-Trimethyl-4-nonanol mit 6 Ethyl enoxideinheiten 
sowie 2,8 Gramm eines Isotridecylalkohot mit 5 Ethylenoxideinheiten zugesetzt und solange weitergeruhrt, bis eine 
homogene Mischung entstanden ist (Mischung (A)). In einem zweiten Becherglas wurden 70 Gramm demineralisiertes 
s Wasser und 1 ,5 Gramm Essigsdure 60%ig auf 70°C erwarmt (Mischung (B)). In die Mischung (B) wurde unter schnel- 
lem Ruhren die Mischung (A) eingetragen, wobei eine viskose, trube Emulsion entstand. Diese Mischung wurde 30 
Minuten bei 70°C weitergerQhrt. AnschlieBend wurde die Emulsion unter RQhren auf 30°C abgekOhlt, wobei sich eine 
opaie Mikroemulsion mit einer Viskositat von etwa 150 mPa*s bildete. 

w Beisplel 7 

[0044] 1 40 Gramm eines aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxans mit endstandigen Trimethylsi- 
lylgruppen, einem titrierbaren Stickstoffgehalt von w(N) = 0,8 % und einer Viskositat von ca. 1500 mPa*s, das vom 
Fachmann nach gangigen Methoden ohne Schwierigkeiten synthetisiert werden kann wurden in einem 1000 ml-Drei- 

15 halskolben, versehen mit FIOgelrQhrer und Thermometer mit 75,2 Gramm eines Polydimethylsiloxans mit endstandigen 
Trimethylsilylgruppen und einer Viskositat von 350 mpa*s wahrend 30 Minuten bei 20°C gerOhrt. Dieser Mischung wur- 
den 5,1 Gramm Ethylencarbonat zugesetzt, zur Vervollstandigung der Umsetzung auf 85°C erwarmt und bei dieser 
Temperatur wahrend 150 Minuten gerOhrt AnschlieBend wurden 45 Gramm 2,6,8-Trimethyl-4-nonanol mit 6 Ethylen- 
oxideinheiten und 28 Gramm eines Isotridecylalkohol mit 5 Ethylenoxideinheiten zugegeben und weitergeruhrt, bis eine 

20 homogene Mischung entstand (Mischung (A)). In einem 2500 ml-Becherglas wurden 746 Gramm demineralisiertes 
Wasser und 6 Gramm Essigsdure 60%ig auf 75°C erwarmt (Mischung (B)). In die Mischung (B) wurde unter schnellem 
RQhren die Mischung (A) eingetragen, wobei eine viskose, trube Emulsion entstand. Diese Mischung wurde 30 Minuten 
bei 70°C weitergerQhrt. AnschlieBend wurde die Emulsion unter RQhren auf 30°C abgekuhlt, wobei sich eine Ware 
Mikroemulsion mit einer Viskositat von etwa 200 mPa*s bildete. Die Emulsion zeigte in einer Anwendungsflotte bei pH- 

25 Werten bis zu 10 eine hohe Scherstabilitat, auf cellulosischen Substraten eine gute Vergilbungsbestandigkeit sowie 
einen weichen Griff mit guter innerer Weichheit bei gleichzeitig hoher Oberf lachengiatte. 

Beispiel 8 

30 [0045] 11 Gramm des in Beispiel 7 verwendeten aminoethylaminopropylgruppenhaltigen Organopolysiloxans mit 
endstandigen Trimethylsilylgruppen wurden in einem 250 ml-Becherglas mit 4,7 Gramm eines Polydimethylsiloxans mit 
einer Viskositat von 12500 mPa*s auf 40°C erwarmt und einige Zeit gerOhrt. AnschlieBend wurden unter bestandigem 
RQhren 3 Gramm Isotridecylalkohol mit 5 Ethylenoxideinheiten und 6 Gramm eines Oxoalkoholes mit 10 Kohlenstoff- 
atomen und 7 Ethylenoxideinheiten zugesetzt und solange weitergerQhrt, bis eine homogene Mischung entstanden ist 

35 (Mischung (A)). In einem zweiten Becherglas wurden 74,8 Gramm demineralisiertes Wasser und 0,65 Gramm Milch- 
sfiure auf 80°C erwarmt (Mischung (B)). In die Mischung (A) wurde unter schnellem Ruhren die Mischung (B) eingetra- 
gen, wobei eine viskose, trube Emulsion entstand. Diese Mischung wurde 15 Minuten bei 70°C weitergerQhrt. 
AnschlieBend wurde die Emulsion unter Ruhren auf 30°C abgekuhlt, wobei sich eine wasserklare Mikroemulsion mit 
einer Viskositat von etwa 150 mPa*s bildete, welche nicht den fur essigsaurehaltige Emulsionen typischen Geruch auf- 

40 wies. Die Emulsion zeigte auf den damit ausgerusteten textilen, insbesondere cellulosischen Substraten einen guten 
Weichgriff bei gleichzeitig hoher Oberfiachengiatte. 

Anwendungsbelsplele 

45 [0046] 

1. Urn die Stabiiitat von Organopolysiloxanemulsionen gegen Alkalien in AusrQstungsflotten zu prufen wurde der 
folgende Test durchgefuhrt: 

Von der zu untersuchenden Organopolysiloxanemulsion wurden 500 ml einer LOsung mit einer Konzentration von 
so 40 g/l in einem 1000 ml Becherglas angesetzt und mit NatriumhydroxidlOsung (w(NaOH) = 10 %) auf einen pH- 
Wert von 9 eingestellt. AnschlieBend wurde die Flotte zwanzig Minuten mit einem FIOgelrQhrer bei zweitausend 
Umdrehungen pro Minute geruhrt. Nach dem Ablaut dieser Zeit wurde der Ruhrer abgestellt, der entstandene 
Schaum zerfallen gelassen und die Flussigkeitsoberfiache funfzehn Minuten nach Ausschalten des Ruhrers hin- 
sichtlich Abscheidungen beurteilt (Tabelle 1). 

55 
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Tabelle 1 



Emulsion gemSB Bei- 
spiel 


Beurteilung nach15 
Minuten 


1 


keine Abscheidungen 


2 (Vergleich) 


Olfilm aufder Oberfia- 
che 


3 (Vergleich) 




4 (Vergleich) 


n 


5 


keine Abscheidungen 


6 


n 


7 


n 


8 


ti 



20 

Bei den Emulsionen, die Abscheidungen aufweisen, besteht in der Textilveredelungspraxis die Gefahr, daB es beim 
Einschleppen von Alkalien in die Ausrustungsflotte zu einer Zerstfirung der Emulsion kommt und dies zu Walzen- 
beiagen und Flecken auf der Ware fdhrt. 

25 2. Abschnrtte einer gebleichten, nicht optisch aufgehellten Baumwollwebware wurden mit den in Tabelle 2 aufge- 
fuhrten Flotten auf einem Foulard mit einer NaBaufnahme von 80 % impragniert und anschlieBend 2 Minuten bei 
1 70°C getrocknet. AnschlieBend wurde der WeiBgrad der Muster nach Qanz auf dem WeiBgradmeBgerat "texflash 
2000" der Firma "datacolor international" (Schweiz) gemessen. Dabei zeigt eine Verringerung des gemessenen 
Wertes eine Verschlechterung des WeiBgrades an. 

30 In Spalte 1 , letzte Zeile der Tabelle 2 ist der WeiBgrad angegeben, welcher sich durch eine Behandlung ohne 

Emulsionszusatz zur Anwendungsflotte ergibt (Blindwert). 



Tabelle 2 



Emulsion gemdB Bei- 
splel 


Zusammensetzung der Anwendungsflotte in 
Gramm 




1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


1 




20 












2 (Vergleich) 






20 










5 








20 








6 










20 






7 












20 




8 














20 


Essigsdure 60 % 


1 


1 


1 


1 


1 


1 


1 


Wasser, entmineralisiert 


999 


979 


979 


979 


979 


979 


979 


WeiBgrad nach Ganz 


187 


183 


168 


177 


178 


187 


180 



Die gemaB Beispiel 2 (Vergleich) hergestelite Emulsion zeigte eine signrfikant hOhere Vergilbung auf den aus- 
gerQsteten Gewebeabschnitten aus gebleichter Baumwolle. 

55 

3. a) Fbulardverfahren: 

Eine Baumwollmaschenware (200 g/m2) wurde mit einer Flotte, die 30 g/I der nach Beispiel 8 hergestellten Emul- 
sion enthait, foulardiert, auf ca. 80 % Flottenaufnahme abgequetscht und bei 120°C wahrend 10 Minuten getrock- 
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10 



15 



net. Es resultierte ein weicher, angenehm flieBender und eleganter Griff des ausgerusteten textilen Substrats mit 
hoher innerer Weichheit bei gleichzertiger Fulle und hoher Oberfiachengiatte. Daruberhinaus wiesdie so ausgeru- 
stete Ware eine hohe Sprungelastizitat und verfoesserte Entknitterungseigenschaften auf, welche auch nach meh- 
reren Waschen bei 40°C erhalten geblieben 1st. 

3. b) Ausziehverfahren: 

Eine Baumwollmaschenware (200 g/m2) wurde mit 3 % der in Beispiel 1 beschriebenen Mikroemuision bei einem 
pH- Wert von ca. 5 und einem Flottenverhaitnis von 1 :20 wahrend 20 Minuten bei 20 Grad auf dem Laborjet behan- 
dett, abgeschleudert und bei 120°C wahrend 10 Minuten getrocknet. Auf diese Weise wurden ca. 0,4 % Gew.-% 
der Wirksubstanz aufgebracht. Es resultierte ein weicher, angenehmer, flieBender und eleganter Griff des ausge- 
rusteten textilen Substrats mit hoher innerer Weichheit bei gleichzertiger Fulle. Daruberhinaus wies die so ausge- 
rustete Ware eine hohe Sprungelastizitat und verbesserte Entknitterungseigenschaften auf. 

PatentansprOche 

1 . WaBrige Mikroemulsionen, gekennzeichnet durch einen Gehalt. bezogen auf die Gesamtzusammensetzung, an 
(1) 2 bis 60 Gewichtsprozent eines aminofunktionelle Gruppen tragenden Organopolysiloxans des Typs 



20 



25 



CH3 

Ri— hSi — O 
CH3 



CH 3 

-Si— O 
I 

N-R 2 
R 3 



CH 3 
■Si~Ri 
CH 3 



m 



30 



35 



worm 

Ri 
R 2 



einen Hydroxy-, Methoxy-, Ethoxy- oder Methylrest, 
Wasserstoff oder einen Alkylenaminrest -Rs-NRgRy, 



R 3 , R 6 und R 7 Wasserstoff oder einen geradkettigen oder verzweigten aliphatischen Alkylrest mit C 1 bis C 22 
oder Cycloalkylrest mit C 4 bis C 8 oder einen Acyl- oder Hydroxiacylrest mit C 2 bis C 6 , 



40 



R 4 und R 5 



einen geradkettigen oder verzweigten Alkylenrest mit C 2 bis C 22 bedeuten, 



45 



die Summe von k und m 25 bis 900 ist, wobei die aminogruppenhaltigen Einheiten innerhalb des Organopoly- 
siioxanes statistisch verteilt sein kOnnen und wobei der Stickstoffgehalt dieser Komponente (1) 0,1 bis 2,5 
Gewichtsprozent, bezogen auf die Komponente (1) betragt, 

(2) 2 bis 60 Gewichtsprozent eines Dimethylpolysiloxans des Typs 
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CH, 

at —si-o- 
at 



CHj 
Si-0 

i 

Cl-b 



CH 

Si— Chb 
CH3 



Jn 
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n 25 bis 900 bedeutet, 

(3) 2 bis 40 Gewichtsprozent eines Emulgators, 

(4) 0,2 bis 10 Gewichtsprozent organische Oder anorganische Saure, 

(5) 20 bis 93,8 Gewichtsprozent Wasser, 

und (6) 0 bis 15 Gewichtsprozent eines Hydrotropikums. 

Verfahren zur Herstellung der Mikroemuisionen gemaR Anspruch 1, wobei man durch Mischen der Komponenten 
(1), (2) und (3) bei Temperaturen von 20 - 70°C eine Mischung (A) herstellt und wobei man ferner durch Mischen 
der Komponenten (4), (5) und gegebenenfalls (6) bei Temperaturen von 20 - 90°C eine separate Mischung (B) her- 
stellt und wobei man anschlieGend die beiden separat hergesteilten Mischungen (A) und (B) bei Temperaturen von 
20 - 90°C verruhrt und auf Temperaturen unterhalb 35°C abkOhlt. 

Verwendung der Mikroemuisionen gemaft Anspruch 1 bei der Veredelung textiler Substrate in waRrigen Badern 
und Anwendungsflotten. 
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